
PROGETTAZIONE E PRODUZIONE DI STRUMENTI 

PROVA TENUTA E PROVA PORTATA 

E T 9 9 W  v e r s i ó n  e n s a y o  e n  c i l i n d r o s  e s  l a  s o l u c i ó n  i d e a l  s e a  p a r a  e n s a y o  d e  e s t a n q u e i d a d  q u e  p a r a  l a s  d e  m o v i m i e n t o  

d e  p i s t o n e s ,  c i l i n d r o s  y  a c t u a d o r e s  c o n  d o b l e  e f e c t o  h i d r á u l i c o  y  ó l e o  d i n á m i c o .  E l  s i s t e m a  e s t a  c o m p u e s t o  p o r  e l  

e q u i p o  E T 9 9 W  c o n  a p r o p i a d a  m o d i f i c a c i ó n  a l  s o f t w a r e  d e  g e s t i ó n  y  u n  g r u p o  n e u m á t i c o  e x t e r n o ,  c o n  e l  o b j e t i v o  

e f e c t u a r  e l  c i c l o  a u t o m á t i c a m e n t e .

-  P r u e b a  d e  m o v i m i e n t o ,  c o n  n u m e r o s o s  c i c l o s  y  d u r a c i ó n  d e l  m o v i m i e n t o  p r o g r a m a b l e s  /  e x c l u i b l e s ;

-  P r u e b a  d e  f u g a  e n  u n  p r i m e r  v o l ú m e n ,  c o n  e s p e c í f i c o s  e  i n d e p e n d i e n t e s  p a r á m e t r o s ;

-  P r u e b a  d e  f u g a  e n  u n  s e g u n d a  v o l ú m e n ,  c o n  e s p e c í f i c o s  e  i n d e p e n d i e n t e s  p a r á m e t r o s .

V e i n t e  p r o g r a m a s ,  c o n  p a r á m e t r o s  i n d e p e n d i e n t e s  p a r a  l a s  v a r i a s  f a s e s  d e l  c i c l o ,  p e r m i t e n  d e  c u b r i r  l a  g a m a  m e d i a  d e  

p r o d u c c i ó n  d e  d i c h a s  p i e z a s .

E l  a b a s t e c i m i e n t o   d e l  E T 9 9 W  p o d r á  s e r  c o m p l e t a d o  c o n  p a q u e t e s  s o f t w a r e  o p e r a n t e s  e n  a m b i e n t e  W i n d o w s  o  

s i m p l e m e n t e  c o n  u n a  e t i q u e t a d o r a  q u e  p e r m i t i r á  i m p r i m i r  d a t o s  d e  c a d a  e n s a y o ,  q u e  p e r m i t e n  e l  a r c h i v o  y  m o n i t o r e o  

d e  l o t e s  d e  p r o d u c c i ó n .

S u  f á c i l  u s o  e  i n s t a l a c i ó n ,  l a  d u c t i l i d a d  d e l  e n s a y o  «  e n  a i r e  »  y  p o r  c o n s i g u e n t e  s i n  c u b a s   d e  a g u a  o  e m p l a s t e s   d e  

a c e i t e ,  u n i d a s  a  l a  e x c e p c i o n a l  p r e c i s i ó n  y  v e l o c i d a d  d e  e n s a y o ,   v u e l v e n  e s t e  s i s t e m a  a b s o l u t a m e n t e  n e c e s a r i o  p a r a  

e l  c o n t r o l  d e  c a l i d a d  d e  d i c h a s  p i e z a s .   

conexión para PC, PLC, impresoras y perifericas

apto para ensayos en cilindros o piezas con dos volú m e n

ensayos en sucesión en dos volú m e n e s

o  p a r á m e t r o s  i n d e p e n d e n t e s

FUGÓMETRO PARA ENSAYOS EN CILINDROS
ET 99W-CIL

APPLICACIONES

Pistones neumáticos,  ci l indros oleodinámicos, actuadores,  etc . . .  



ACCESORIOS

Llave bloqueo parámetros - Pulsador externo de Start - Pedal de start -  Pulsador externo de Start / Abort - Pulsador externo de 

selección  múltiple-programa - Kit convertidor  serial -  Lector códios en barra - Impresora resultado ensayos - Software Leak test 

manager - Software  custom - Válvula di descarga - Kit fi ltro aire - Calibrator digital ET11

ASPECTO EXTERIOR

Involucro metalizado con serigrafía en el frontal

Dimensiones:  L = 365 mm   I  = 335 mm  H = 130 mm.

P e s o :  9 , 5  K g .

Alimentación a 230Vac (110 Vac por petición)

Presión de prueba en escalas:  -1…0,3…1…5…10…15 bar (otras presiones disponibles por petición)

Lectura de la presión y  caída en mbar

Microprocesor Motorola MC68HC11F1

Memoria de programa en EPROM

Visor LCD de 80 caracteres con alta luminosidad

Regulación de la presión manual (regulación electrónica por petición)

Indicadores en barra de leds de presión, caída, estanqueidad, estado de desarrollo de pruebas y resultados

Entrada analógica de 20 bit,  con velocidad de conversión de 10 con/sec en tres canales

Lógica PGA para medición caída en “ ventanas “ de 16 bit

Precisión del calculo de la caída mejor de  100.000 puntos en final escala

Memoria parámetros EEPROM con algoritmos de control

Memoria cuenta piezas y reloj Real Time Clock

20 programas de prueba configurables por el   operador

Trazo de calibración instrumento como requeridas de  normas ISO

Conector con señales para control remoto a 24 Vdc

Línea serial  RS232 para conexión a impresora

Línea serial   para conexión a red informática con protocolo 4TEST

Línea serial  de interfaz a PLC o expansión 4TEST

Temperatura de función min. 5°C / max. 40 °C
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CILINDRO

GRUPO NEUMÁTICO

EXTERNO 

CARACTERSTICAS TECNICAS‘ ‘


